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日期 2020年 8 月 9日 

公司，机构名称 
株式会社 久保田 

英文名：KUBOTA Corporation 

技术，设备名称 久保田浸没式膜分离装置 液中膜 

分类 

 （１）节能 〇 （５）水治理 

 （２）新能源  （６）土壤污染治理 

 （３）大气污染治理  （７）智慧城市 

〇 （４）循环经济  （８）其他 

特点（宣传亮点） 

・液中膜是 MBR（膜分离活性污泥法）处理工艺的平板式膜组件，自 1991年

开始销售至今，在全球范围内已有 6,300 多处业绩。 

・使用的液中膜 MBR系统构成简单，可对现有的污水处理设备进行改造，直

接提高出水水质，是有效对应污水排放标准提高的方法之一。 

・由液中膜高度处理过后出水不会带出大肠杆菌。也就是说膜处理水可直接

作为中水使用。并且，如要使用 RO 膜再回用时，可将膜处理水直接作为

RO 的原水使用。 

・比起在中国国内多数使用的中空膜，液中膜有着寿命长、便于运行维护管

理的优势。 

节能环保效果和经济效益 

・在处理生活污水时，按照标准处理工序可达到的 1级 A标准；按照高度处

理工序可达到地下水水质地表水 IV类标准。 

・生物反应槽的活性污泥浓度可提升至 20,000mg/L，比一般的 MBR 处理时间

和反应槽的容量减半。 

・由于处理水可达到 FI 值＜4，因此可不经过活性炭吸附处理直接到 RO 膜

进行处理。 

・耐用年数为 8 年左右，几乎是中空膜（4 年左右）的 2 倍，从全生命周期

成本层面来看即属于非常便宜的膜。 

技术设备概要和原理 
 

 

业绩 

・久保田从 1991 年起至今在日本国内外开展事业。在中国于 2002 年运行最

初的设备后，业绩持续坚挺。现在市政污水处理厂、生活排水处理厂、产

业排水处理厂等使用我们的产品。并于 2011 年在上海设立久保田环保科

技（上海）有限公司，与日本株式会社久保田联手开展销售和售后服务业

务。液中膜本着长年积累的业绩证明的品质和日本企业特有的细致服务，

得到了中国客户的高度评价。以下是液中膜的主要业绩。 

・1991 年：１号机投入运行使用(日本) 

・1998 年：海外 1号机投入运行使用(英国) 

・2002 年：中国 1号机投入运行使用(北京) 

・2011 年：日本三宝下水处理厂,6万 m³/d 

・2012 年：中国无锡城北污水厂,2万 m³/d 

・2016 年：美国,15.9万 m³/d 

・2017 年：阿曼,12.5万 m³/d 
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在华联系方式 

联系人：久保田环保科技（上海）有限公司  魏 修建 

TEL：021-2027-2388 

E-mail：xiujian.wei@kubota.com 

〒200070 上海市静安区天目西路 128号 嘉里企业中心 1栋 6F 

在日本的联系方式 

联系人：株式会社 久保田 膜系统部 柴田 敏行 

TEL：+81-3-3245-3773 

E-mail：toshiyuki.shibata2@kubota.com  

〒104-8307 東京都中央区京橋 2丁目 1番 3号 京橋 TRUST TOWER 

网址 http://www.kubota.com.cn/kees/ 

 














