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三菱电机中国的可持续发展与碳中和
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・安全舒适的生活

・活动范围的扩大

・人与人之间的广泛联系

・便利，富裕

・因排放产生污染

・地球温室效应

・异常气候

社会高质量发展

付出的代价

・长寿命化

・生产性的提高

・资源枯竭

・生物灭绝

2030

追求利己及
短期利益
的满足

追求
长期利益

追求
可持续性

新的价值观
生活方式

2060产业
革命

・自然灾害频发

・水资源严重匮乏

・资源枯竭导致

经济停滞

・垃圾增多导致

生物多样性破坏

以产品和技术推进可持续发展与安心、安全、舒适性的兼容并立

今后社会发展的构想图
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主要达成目标
（截至2020年底）

主要活动项目环境展望
2021

・CO2排放总量控制在147万t
（较基准年度削减45%）

削减生产时CO2排放量
・能源环节的CO2

・CO2以外的温室效应气体
（SF6, HFC, PFC）

实现低碳社会
的措施

・平均削减率35%以上
・编入开发计划产品使用时CO2排放量的削减

・7,000万t-CO2削减产品使用时CO2削减贡献量的扩大

・维持相比2000年度前
64种产品平均削减40%资源投入量的削减实现循环型

社会的措施
0.1%以下本公司

控制废弃物的
产生

0.1%以下国内关联公司

0.5%以下海外关联公司

・水的使用量年率削减1%
（相比2010年度）水的有效利用

3年的累计参加人数：
12,000人

“三菱电机野外教室”
“里山保全项目”的继续推进

实现自然共生
社会的措施

（生物多样性保全活动）
实施场所数：24个场所

经营场所生物多样性保全
场所内生物调查

零事故环境重大问题环境经营基础
的加强

海外据点的环境（守法）监查加强海外据点的守法（面向公司内）

三菱电机的绿色发展历程

三菱电机集团的绿色发展经营战略
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守护大气，大地，水资源，用心和技术连接未来

2021 2050

环境
计划

以更为长期的视点，凝聚集团内外的力量，

通过绿色技术和解决方案，为解决各类环境和社会课题做贡献。

着眼于长期解决环境和社会课题

实行低碳计划(SBT)实行低碳计划(SBT)

・通过业务扩大贡献
・创新创造
・可持续发展价值观

倡导新型生活方式

中国
环境
动向

●炭达峰
●炭中和

３项环境行动方针

气候变化对策

资源循环

自然共生

长期活动

创新

人才培养

把握需求

共创、传递新的价值

地区共生

环境展望2050

环境宣言

通过多领域业务

解决环境问题

1
面向新一代

发起创新挑战

2
提供，共享

新的价值观，生活方式

3

重点举措

三菱电机集团 为解决环境领域问题

活跃思维集思广益 挑战创造出新价值 创建可持续的未来。

2030

●自然能源占比30%

●燃油车禁售

中国社会发展全面绿色转型

●2050年集团价值链
全体的温室气体
排放量实质为零

●2030力争实现工厂和
办公室温室气体的
“净零排放”

三菱电机集团的绿色经营战略
三菱电机以循环型数字化工业企业为目标，于2023年经营战略中提出了碳中和新目标
-力争2030年实现工厂和办公室温室气体的“净零排放”，2050年达到集团价值链全体的温室气体排放量实质为零
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①工厂智能化能源管理系统
⇒单位产品制造用能累计减少27％

设计

制造

再利用

能源效率 资源效率 综合评价

断路器制品的用电量削减率达到88％

电机的主要材料（磁铁、
铜、铁）的使用量：
20％～60％削減

工信部绿色产品

三菱电机的绿色技术及其运用成果（概述）

7家在华工厂被评为：
「工信部绿色工厂」

两个事例均入选
《ICT产业碳达峰碳中和白皮书》
《中国互联网+绿色制造融合案例》

②EV-PV充放电管理系统
⇒电力成本降低5％

智能化水资源管理系统
⇒单位产品制造用自来水使用量 50％減

三菱电机集团第一个 零碳工厂

废塑料的自我循环再利
用率达到70％、
世界最高

废弃物中的异物自
动去除技术

制造工程发生废弃物的热回收

焊锡废渣再生使用
⇒焊锡采购量60％減

日本经济产业省
节能大奖最高奖

日本优秀节能机器与系统奖
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三菱电机的效率化碳中和理念

提高企业的能源效率、资源效率，同时实现碳中和（CN）和企业的降本增效

 实现中国政府倡导的“碳中和与效率提升”、“减污与效率提升”的有效解决方案。

 在考虑环境对策效率、为能源效率和资源效率的改善提供方案

 通过信息技术和数字技术，实现持续的效率提升

效率化碳中和

效率化碳中和的要点

以碳达峰碳中和为中心，协同推进降碳、减污、扩绿、增长，把绿色发展理念贯穿于经济社会发展
全过程各方面。

－习近平 24.2.19 中央全面深化改革委员会第四次会议 讲话

效率化碳中和政策背景

Trade On

实现可持续发展
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效率化碳中和的实现路径（1）高能效产品

CN关键零部件 电机

电机的用电量占世界总电力消费量的40%以上，占世界工业用电总量的约60%，
所以提高电机的能效意义重大

高效电机在大幅降低碳排放的基础
上实际上也降低了客户的成本 电机的主要成本是电费

（上图示例：11kW电机，4000小时/年，寿命15年的估算）
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效率化碳中和的实现路径（1）高能效产品

CN关键零部件 功率半导体

➢ 通过直流交流、或高压低压的转换，实现电能有效控制的半导体器件。
➢ 作为节能的关键器件，被应用于工业设备、电气铁路、电动车、家用电器、太阳能发电、风力发电等的

电能控制及马达控制等多种领域。
➢ 可降低半导体电力损失约70%

➢ 通过直流交流、或高压低压的转换，实现电能有效控制的半导体器件。
➢ 作为节能的关键器件，被应用于工业设备、电气铁路、电动车、家用电器、太阳能发电、风力发电等的

电能控制及马达控制等多种领域。
➢ 可降低半导体电力损失约70%

功率半导体是实现低碳社会的关键器件
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效率化碳中和的实现路径（1）高能效产品

 空调机的主要零件中使用了从废家电回收后再利用
的再生塑料

 传感器可检测到不同人员的体温，多人共居一室时实施分
别送风,实现每个人的舒适

 改良压缩机,使用新型半导体改进能耗, 降低用电量

 通过电费消耗的可视化, 通过节能模式节约电费的显示。
节能助手的搭载等提高用户的节电意识，促进节能减排。

 热交换器等内部易污浊,难清洗零件与结构采用最先进涂
层技术,达到的防污,防堵的效果,实现进一步的节能,延长
产品寿命

空调产品的事例：节能降费与舒适性提高的同时实现

使用独自的环保设计和评价标准持续提高产

品能效，获得日本节能大奖的最高奖

提高能效13.3%

效率化碳中和产品
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效率化碳中和的实现路径（2）多产品组合解决方案

0

300

600

900

1200

1500

在建筑面积约12,000㎡的商业设施中使用本公司各种产品，实
现了能源效率的大幅提高

约5,000㎡用地面积商业设施用途

约3,500㎡占地面积铁骨造构造

约12,000㎡建筑面积地下1层，地上3层层数

MILIE (MIRAIE)

GRAND MULTI/
Mr. Slim

+
LOSSNAY

三菱ECO CUTE

管道换气扇

该建筑能耗

空调+热交换换气：降低40%

照明：降低73%

热水器：削减46%

机械换气：降低53%

建筑标准能耗

50%減

[MJ/m2年]

AXIEZ(AXES)

电梯：削减11%

建筑条件

多数产品搭载了三菱电机自己的电机、

功率半导体等关键器件

ZEB（零排放楼宇解决方案）
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效率化碳中和的实现路径（3）智能化绿色制造综合解决方案

E-JIT：
Environment，Energy & efficiency
Just in Time、环境、能源、生产综合
效率最优化的解决方案、是实现效率化碳
中和的有效路径。
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效率化碳中和的实现路径（3）智能化绿色制造的理念

互联

优化
工业互联网技术

传感器技术

边缘计算技术

AI技术

自动控制技术
IT技术

互联

力求生产效率最大化

互联

力求能源效率最大化 力求环保对策效率最优化

运用信息通信技术在达到能源效率最大化，环保对策效率最优化的基础上，力争
提高或维持生产效率
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效率化碳中和的实施成果（1）绿色工厂

三菱电机大连机器有限公司三菱电机（广州）压缩机有限公司

上海三菱电机·上菱空调机电器有限公司上海三菱电梯有限公司

共7家在华工厂被工信部评为国家级绿色工厂 基于三菱电机智能化绿色制造理念
的2个事例入选

《ICT产业碳达峰碳中和白皮书》

三菱电机自动化机器制造（常熟）有限公司

三菱电机汽车部件（中国）有限公司

三菱电机上海机电电梯有限公司
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效率化碳中和的实施成果（2）零碳工厂

CO2排放量

效率化碳中和理念的导入

持续减少绿电证书购买量

实现零碳工厂

未导入的估算

导入的估算

2015～2020 2021～（预测）

智能化绿色制造E-JIT：
Environment ， Energy & efficiency

Just in Time、环境、能源、生产综合

效率最优化的解决方案、是实现效率化碳

中和的有效路径

2019开始：逐步导入光伏发电
2019，2020：绿色工厂、互联网＋绿色制造

・三菱电机宣言至2050年集团价值链全体的温室气体排放量实质为零

・三菱电机自动化机器制造（常熟）有限公司，于2021年实现“零碳工厂”

为集团首家

实现路径

三菱电机自动化机器制造（常熟）有限公司

2015:引入智能化能源
管理系统
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产学官连携创建绿色发展生态圈
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在中国的主要合作伙伴

 三菱电机中国和中国节能环保集团签署战略合作协议

(19年8月28日@烟台）

 “零碳智慧综合解决方案亮点示范工程”项目合作协议

(23年2月11日@第16届中日节能环保论坛）

推进信息

技术赋能

碳中和

合作共赢

绿色发展

 三菱电机中国和中国信息通信研究院（CAICT）

在绿色制造领域展开业务合作(19年8月29日@北京）

 三菱电机与CAICT合作打造的智能化绿色制造示范线

开幕启动(21年8月10日@北京）

合作互补

共创商机
 三菱电机电力机电装备(北京）有限公司与晶澳太

阳能集团在创能、储能领域展开合作（24年7月～）

 三菱电机中国和北京科吉环境技术有限公司

在中国碳汇、绿色电力证书、CCER等领域展

开业务合作(21年10月～）




